Al-profiler

bearbeiding / forming

Aluminium later sig latt bearbetas. En
grundregel ar att halla hogt varvtal och att

132 anvanda skarverktyg anpassade for
aluminium. Legeringsvalet ar naturligtvis
ocksa vasentligt.

133 Exempel pa vanliga bearbetningar:

134 Kapning

135 Kapning i automatmaskin.
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Al-profiler bearbeiding / forming

Stansning i excenterpress.

136 Verktygskostnaden kan vara hog, men
styckekostnaden &r oftast Iag.
Konkurrenskraftigt vid stora serier.
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Héghastifietsbearbetning

spindelhastighet SURIU0VArv/minut

Hoghastighetbearbetning bérjar mer och
137 mer konkurrera ut konventionell skarande
bearbetning. Oberoende av seriestorlek.

138 Exempel pa hoghastighetsbearbetning.

139 Trumling tar p& ett billigt satt bort graderna.
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Al-profiler bearbeiding / forming

140 Trumling.

141 Vid stora serier anvands plockautomater i
stor utstréckning.
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142 Langa profiler kraver maskiner av
motsvarande dimensioner.

En modern profilleverantor tar pa sig
143 ansvaret for hela produkten / komponenten -
till och med montering.
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Al-profiler

bearbeiding / forming

144 Aven profiler med komplext tvarsnitt kan
bockas!

145 Inget

Majligheter
med bockade aluminiumprofiler

Bockningen mojliggor:

= komplexa geometrier
= grsatta sammanfogning
= runda hérn

= designvarden

146 De vanligast fdrekommande
bockningsmetoderna.

Bockningsmetoder

Dragbockning ar den vanligaste tekniken.
147 Snava radier, hog repeterbarhet. Verktyg i
plast for att forhindra repor och klamskador.
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Dragbockning

Pressbockning

Rullbockning

® Strackbockning
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Al-profiler bearbeiding / forming

148 Dragbockning.

Pressbockiingiam,
.

149 Pressbockning lampar sig for enklare
bockning i stora serier.

150 Pressbockning.

Strackbockning ger mycket hdg

151 formnoggrannhet i tre dimensioner.
Materialet stracks 6ver strackgransen,
aterfjadringen blir minimal.
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Al-profiler bearbeiding / forming

152 Strackbockning.

Rullbockning for stora radier. Olika radier

153 genom attodvre tryckrullen justeras i hojdled.
Radien maste kontrolleras (och ev. justeras)
efterat.

154 Rullbockning.

Hydroforma framtiden

155 Hydroformning - en teknik pa frammasrsch.
w & '

Tank dej att du bérjar med
- ett runt ror av aluminium och

att du | en enda operation kan
forma det tredimensionellt
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Al-profiler bearbeiding / forming

Tekniken syftar till att med nagra fa moment
156 skapa komponenter av aluminiumrér med
varierande tvarsnitt dver langden.

For att gora en ramprofil for bilar, &r
157 utgangsmaterialet ett runt, strangpressat och
darefter dragbockat rér.

Hydroformning sapa:

De bada verktygshalvorna ar invandigt
158 bearbetade for att ge roéret den 6nskade yttre

konturen.
Bockat rér innan
hydroformning
Bockat ror | verktyg innan hydroformning
Hydroformning sapa:
1 1 !

Verktyget lases 6ver det bockade roret
159 (laskraft >10000 ton) och ett hydrostatiskt
tryck (> 1000 bar) anbringas.

Hydroformad detal] i verktyg
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Al-profiler bearbeiding / forming

160 Aktuell press for ramprofiler.

Dragbockning och hydroformning av
ramprofil.

161

Darfor hydroformning

Tre goda skal for hydroformning

162 Tre goda skal for hydroformning.

© HKomplexa detaljer i farre
formningssteg

© Forbattrade
produktegenskaper

© Ligre kostnad

Darfor battre egenskaper

© Légre vikt, minskad
atga
163 Darfor battre egenskaper. g l

© Sniévare toleranser

béttre reperterbarhet \,‘Q%

© Néarmare fardig form

© Jdmnare materilatjocklek
Gver hela detaljen
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Al-profiler

bearbeiding / forming

164 Komplex form i farre formningssteg.

Komplex form i farre formningssteg

© Designflexibilitet
= nya i majliga i

Nu formas detaljen | en operation
- tidigare sammanfogad av upp till 8 ingaende detaljer
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